
                HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG BẢNG ĐIỀU KHIỂN MÁY CƯA CD TỰ ĐỘNG 

  PHIÊN BẢN 3.0 

 

 

 

 

                   

 

An toàn là mối quan tâm hàng đầu của chúng tôi, xin quý khách 

đọc kỹ hướng dẫn sử dụng trước khi vận hành và bảo trì máy. 

 

 

 

CTY TNHH MTV CƠ KHÍ VÀ TỰ ĐỘNG HÓA TÂN PHƯỚC ĐÔNG 

ĐC: Phú Thạnh - Tân Phú Đông - Tiền Giang 

ĐT: 0736.553.834 

www.tanphuocdong.com 



CTYăTNHHăTỂNăPHѬӞCăĐÔNGăăăăăăă                                  HѬӞNG DҮN SӰ DӨNG BӜ ĐIӄU KHIӆNăMÁYăCѬAăCD 
_____________________________________________________________________________________________ 

1 

 

LỜI CҦM ѪN 

Công ty TNHHăMTVăCѫăkhíă& Tӵ đӝngăhóaăTơnăPhѭӟcăĐông xin chân thành cҧmăѫnăquýă
kháchăđưăsӱ dөng sҧn phҭmămáyăcѭaăCDătӵ đӝng của công ty chúng tôi. Hy vọng quý khách 
hài lòng khi sӱ dөng sҧn phҭmănƠy.ăTrѭӟc khi sӱ dөngămáy,ă xinăquýăkháchăvuiă lòngăđọc kỹ 
hѭӟng dүn sӱ dөngăđӇ biӃt cҩu tҥo và chӭcănĕngăđầyăđủ củaămáyăđӇ sӱ dөng máy mӝt cách 
hiӋu quҧ, an toàn. Xin vui lòng giӳ bҧnăhѭӟng dүn theoămáyăđӇ dӉ dàng tham khҧo khi vұn 
hành.  
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1. THÔNG SӔ KỸ THUẬT VÀ KÝ HIӊU 

1.1. Thông số kỹ thuật 

STT Thông sӕ ChӍ sӕ 

1 
Khoҧng cách tim 
đѭӡng ray      1m  1.2m    1.4m  1.6m  ...... 

2 ChiӅuădƠiălѭӥi   5.7m  6.4m    7.3m  8.3m  ...... 
3 KíchăthѭӟcăbánhăđƠ    0.85m  0.9m    1.0m  1.1m  ...... 
6 ThiӃt bӏ cĕngălѭӥi   Thủy lӵc 
7 Công suҩt motor chính   11kW   15kW   18.5kW  22kW 

8 Motor nâng/hҥ lѭӥi 1.5kW 

9 Motor tӟi/lui 0.75kW 

10 BiӃn tần  LS Hàn quӕc (2.2kW) 

11 Cҧm biӃn áp suҩt  Có  Không 

12 ChӃ đӝ hoҥtăđӝng  Bằng tay  Bán tӵ đӝng  Tӵ đӝng 
 ĐiӅu khiӇn 

tӯ xa 

11 Contactor Motor chính  50A  65A  85A 

Bҧng 1. Thông sӕ kỹ thuұtămáyăcѭaăCDătӵ đӝng 

1.2. Ký hiệu 

AHT85-12-001

Đѭӡngăkínhă
bánhăđƠă

(85~0.85m)

Khoҧngăcáchă
timăđѭӡngăray

(12~1.2m)

Mưăsӕămáy

 

2. CÀI ĐҺT BIӂN TҪN 

 

Hình 1. BiӃn tần LS-IC5 2.2kW (Hàn Quӕc) 
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BiӃn tần LS có 4 nhóm thông sӕ 

 

 

Hình 2: Các nhóm thông sӕ cƠiăđһt biӃn tần 

Khi mӣ nguӗn, Nhóm 1 (Drive Group) sӁ đѭӧc mһcăđӏnh hiӇn thӏ. 

- Bҩm phím trái/phҧiăđӇ chuyӇn các nhóm. 

- Bҩm phím lên/xuӕngăđӇ vào danh sách các thông sӕ cầnăcƠiăđһt. 

- Bám phím giӳaăđӇ vƠoăvƠăcƠiăđһt thông sӕ (sӱ dөng phím trái, phҧi, lên, xuӕngăđӇ tĕngă

hoһc giҧm giá trӏ cƠiăđһt,ăsauăđóănhҩn phím giӳaăđӇ gán giá trӏ và thoát ra ngoài danh sách 

nhóm thông sӕ). 

- Các thông sӕ cƠiăđһt cần thiӃtăchoămáyăcѭaăCD. 

STT Thông sӕ cƠiăđһt Ghi chú 
Giá trӏ 

mһcăđӏnh 

Giá trӏ 

cƠiăđһt 

1 
ACC- Thӡiăgianătĕngătӕc 

(giây) 

Giá trӏ càng nhӓ máy tĕngă tӕc 

càng nhanh  
5.0 2.0 

2 
dEC- Thӡi gian giҧm tӕc 

(giây) 

Giá trӏ càng nhӓ  máy giҧm tӕc 

càng nhanh  
10.0 2.0 

3 Drv ậ ChӃ đӝ chҥy 0: phím trên biӃn tần, 1: ngoҥi vi 1 1 

4 
Frq ậ ChӃ đӝ điӅu khiӇn 

tần sӕ 

0: núm vһn biӃn tần, 3: biӃn trӣ 

ngoài 
0 3 

5 F21 ậ Tần sӕ cӵcăđҥi 0~400Hz  60Hz 180Hz 

6 F22 ậ Tần sӕ nӅn 
Tần sӕ nӅn,ă đѭӧc ghi trên tӯng 

đӝngăcѫ,ăthѭӡng là 60Hz 
60Hz 60 Hz 

7 F23 ậ Tần bҳtăđầu chҥy BiӃn tần bҳtă đầu chҥy khi chӍnh 0.5Hz 2Hz 
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biӃn trӣ bằng hoһc trên giá trӏ này 

8 
F24 ậ ĐiӅu kiӋn cho phép 

chӍnh F25, F26 
ĐӇ cho phép chӍnh F25, F26 0 1 

9 F25 ậ Tần sӕ giӟi hҥn trên Không lӟnăhѫnăF21 60Hz 180Hz 

10 
F26 ậ Tần sӕ giӟi hҥn 

dѭӟi  
Tӕcăđӝ chұm nhҩt 0.5Hz 0Hz 

11 
I9 ậ ĐiӋn áp lӟn nhҩt trên 

chân V1 

ChӍnhă tѭѫngă ӭng vӟi bӝ điӅu 

khiӇn 
10 5 

12 
I10 ậ Tần sӕ chӍnh biӃn trӣ 

lӟn nhҩt 

Tӕcă đӝ lӟn nhҩt chӍnh bằng biӃn 

trӣ 
60Hz 180Hz 

13 I20  Qui đӏnh chân P1 chҥy tӟi 0 0 

14 I21 Qui đӏnh chân P2 chҥy lui 1 1 

Bҧng 2. Thông sӕ cƠiăđһtăcѫăbҧn của biӃn tầnăchoămáyăcѭaăCD 

- Chọn Sink/Source (PNP/NPN): chọnăphѭѫngăthӭc kích 

hoҥt cho chҥy tӟi lui.  

+ăăNPN:ăchơnăP1,P2ăđѭӧc kích hoҥt khi nӕi vӟi chân 

CM (Mass) 

+ăPNP:ăchơnăP1,P2ăđѭӧc kích hoҥt khi nӕi vӟi 24V.  

Trong phiên bҧn này (3.0) PNP đѭӧc lӵa chọn. 

 

Gҥtăcôngătҳcă
sang PNP

 
3. BҦNG ĐIӄU KHIӆN VÀ CHỨC NĂNG 

6

7

8

1

2

3

4

5

s 

Hình 3: BҧnăđiӅu khiӇn 
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1. Công tҳc chӍnh chӃ đӝ hoҥtăđӝng; 2. Công tҳc chҥy tӟi/lui, nâng/hҥ; 3. Núm vһn chӍnhătôcăđӝ; 
4. Bàn phím; 5. Nút nhҩn khӣiăđӝngăđӝngăcѫăchính;ă6.ăNútănhҩn tҳtăđӝngăcѫăchính;ă7.ăNútănhҩn 
tҳt khҭn cҩp; 8. Màn hình LCD.  

- Chức năng chi tiết: 

1. Công tắc chỉnh chế độ hoạt động: công tҳc bao gӗm 6 vӏ trí,ătѭѫngăӭng vӟi 6 chӃ đӝ: 

 

Hình 4. Công tҳc chuyӇn chӃ đӝ hoҥtăđӝng 

- OFF (khóa máy): màn hình hiӇn thӏ kí hiӋuămáyăcѭaă(model),ăngƠyăgiaoămáy. 

 

Hình 5. Màn hình ӣ chӃ đӝ OFF 

- MANUAL (chҥy tay): chҥy tӟi/lui và nâng/hҥ đӅuăđѭӧc kích hoҥt bằng tay, tӕcăđӝ đѭӧcăđiӅu 
chӍnh bằng núm vһn (3) 

- SEMI-AUTO (bán tӵ đӝng): chҥy tӟi - lui - dӯngăđѭӧc kích hoҥt bằng tay, tӕcăđӝ cѭaăvƠăluiă
vӅ điӅu chӍnh bằng núm vһn. Nâng/hҥ đѭӧc kích hoҥt bằngătayăvƠăđѭӧc dӯng tӵ đӝngătheoăđӝ 
dƠyăcѭaănhұp tӯ bàn phím, tӕcăđӝ đѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ đӝngătheoăđӝ dƠyăcѭa.  

- AUTO (tӵ đӝng hoàn toàn): chҥy tӟi/lui, nâng/hҥ đѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ đӝng hoàn toàn theo 
các thông sӕ đầu vào đѭӧc nhұp tӯ bƠnăphímă(đӝ dày, sӕ tҩm, chiӅu dài lóng gӛ), tӕcăđӝ cѭaă
điӅu chӍnh bằng núm vһn, tӕcăđӝ nâng/hҥ và lui vӅ đѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ đӝng. 

- REMOTE (điӅu khiӇn từ xa): chҥy tӟi/lui, nâng/hҥ đѭӧc kích hoҥt bằng bӝ điӅu khiӇn tӯ xa. 
Tӕcăđӝ chҥy tӟi/luiăđѭӧcăđiӅu chӍnh bằngăđӝ điӅu khiӇn, tӕcăđӝ nâng/hҥ đѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ 
đӝngătheoăđӝ dày nhұp tӯ bàn phím.  
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- SETTING (cƠi đһt thông sӕ):ăcƠiăđһt thông số hệ thống(cho phù hӧp vӟi các thiӃt bӏ lҳpăđһt), 
thông số điều khiển và ngôn ngȩ (TiӃng Anh, TiӃng Viêt). 

2. Công tắc chạy tới/lui, nâng/hạ (FORWARD - Tới, BACKWARD - Lui, UPWARD - Nâng, 

DOWNWARD - hạ). kích hoҥt chҥy tӟi/lui và nâng/hҥ ӣ các chӃ đӝ chạy tay và bán tự động. 
Ӣ chӃ đӝ chҥy tự động, công tҳcăđѭӧc bұt ӣ vӏ trí FORWARD.ăĐơyălƠăloҥi công tҳc tӵ giӳ, ӣ 
chӃ đӝ bán tự động, khi nâng/hҥ lѭӥi, công tҳc cầnăđѭӧc tҳt và bұt lҥi cho mӛi lần nâng/hҥ.  

3. Núm vặn chỉnh tốc độ:ăđiӅu chӍnh tӕcăđӝ chҥy tӟi lui, nâng/hҥ (chӃ đӝ bằng tay). Cҩpăđӝ 
đѭӧc tính theo phầnătrĕmă(%),ăđӝ phân giҧi là 1% (có 100 cҩpăđӝ).ă100%ătѭѫngăӭng vӟi tần sӕ 
cao nhҩtăđѭӧcăcƠiăđһt trong biӃn tần.  

4. Bàn phím: nhұp các thông sӕ cѭaă(đӝ dƠyăcѭa,ăsӕ tҩm, chiӅu dài lóng gӛ), các thông sӕ thiӃt 
bӏ,ăđiӅu khiӇn tӵ đӝng v.v. 

5. Nút khởi động động cơ chính: kích hoҥt công tҳcătѫă(contactor)ăkhӣiăđӝngăđӝngăcѫădүn 
đӝng bánhăđƠ.ăVӟi hӋ thӕngăđiӋnă3ăpha,ăđӝngăcѫăđѭӧc khӣiăđӝng theo 2 cҩp: sao (Y) và tam 
giác (). Thӡi gian chuyӇn cҩp có thӇ cƠiăđһt trong phần Setting. VӟiăđiӋnă1ăpha,ăđӝngăăcѫă
chính phҧiăđѭӧc khӣiăđӝng ӣ chӃ đӝ không tҧi (hҥ cầnăcĕngădơyăđaiăđӇ ngҳt tҧi).  

6. Nút tắt động cơ chính:  tҳt công tҳcătѫ đӝngăcѫăchính.ă 

7. Nút nhấn tắt khẩn cấp: tҳt khҭn cҩp toàn bӝ hӋ thӕng khi có sӵ cӕ bҩt ngӡ xưyăra.ăĐơyălƠă
loҥi công tҳc tӵ giӳ,ăđӇ máy hoҥtăđӝng lҥi, phҧi xoay công tҳc theo chiӅuămũiătênăđӇ công tҳc tӵ 
bung ra.  

8. Màn hình LCD: hiӇn thӏ tҩt cҧ các tín hiӋu, thông sӕ hoҥtăđӝngăvƠăcƠiăđһt.  

4. CÀI ĐҺT THÔNG SӔ Hӊ THӔNG VÀ BӜ ĐIӄU KHIӆN 

ĐӇ cƠiăđһt thông sӕ, công tҳcăđiӅu chӍnh chӃ đӝ phҧiăđѭӧc bұt sang chӃ đӝ SETTING. 

- Có 3 nhóm thông sӕ cƠiăđһt: Thông số hệ thống, thông số điều khiển, ngôn ngȩ 

- Bҩm giӳ phím (4) và (6) đӇ di chuyӇn qua lҥi giӳa các nhóm, 

- Bҩm giӳ phím (2) và (8) đӇ di chuyӇnămũiătênălênăxuӕng,ătѭѫngăӭng vӟi tӯng thông sӕ cần cài 
đһt trong tӯng nhóm. 

- Bҩm phím (#) đӇ bҳtăđầu cƠiăđһt và kӃtăthúcăcƠiăđһt. Khi bҩm phím (#), thông sӕ tѭѫngăӭng sӁ 
nhҩp nháy, bҩm phím (*) đӇ gán thông sӕ vӅ 0 và nhұp lҥi giá trӏ yêu cầu,ăsauăđóăbҩm phím (#) 
đӇ kӃtăthúcăcƠiăđһt, các thông sӕ cƠiăđһt sӁ đѭӧcălѭuătrongăbӝ nhӟ, ngay cҧ khi mҩt nguӗn. 
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4.1.Thông số hệ thống 

NhұpăvƠălѭuă
dӳăliӋu

ChoăvӅă0
 

Hình 6. Màn hình hiӇn thӏ thông sӕ hӋ thӕng, bàn phím 

STT Thông sӕ Chú thích 
Giá trӏ 

mһcăđӏnh 

1 NGUӖN(1-3 PHA) 

Chọn hӋ thӕngăđiӋnămáyăđangăsӱ dөng, thông sӕ 
này quyӃtăđӏnh trình tӵ kích công tҳcătѫăđӝngăcѫă
chính. ChӍ nhұp 1 hoһcă3ătѭѫngăӭngăđiӋn 1 pha 
220V và 3 pha 380V 

3 

2 THӠIăGIANăĐӄ MTR 
Thӡi gian chuyӇn tӯ đӅ sao sang tam giác cho 
điӋn 3 pha hoһc ngҳt tө đӅ choăđiӋn 1 pha 

5 

3 SӔ RĔNGăBÁNHăXệCH Sӕ rĕngăbánhăxíchăsӱ dөngăchoăcѫăcҩu nâng/hҥ.  12 

4 LѬӤIăCѬA(1-2 MҺT) 
Chọn loҥiălѭӥiăcѭaă1ămһt hay 2 mһtărĕng.ăThông sӕ 
nƠyăđѭӧc sӱ dөng cho chӃ đӝ cѭaătӵ đӝng hoàn 
toàn. ChӍ nhұp 1 hoһc 2. 

1 

5 ENC. NÂNG/HҤ (NO.) 
Sӕ xung cҧm biӃnăquangăđoăđӝ dƠyăcѭaăkhiă
nâng/hҥ lѭӥiăcѭaă 1000 

6 CHIӄU EN. N/H (0/1) 
Thayăđổi chiӅu của cҧm biӃn nâng/hҥ. Khi hҥ lѭӥi 
cѭa,ăgiáătrӏ chiӅuădƠyăcѭaăphҧiătĕng.ăNӃuăngѭӧc lҥi 
thì phҧiăđổi thông này. ChӍ nhұp 0 hoһc 1 

0 

7 ENC. TӞI/LUI(NO.) 
Sӕ xung cҧm biӃn quang nhұn biӃt khoҧng di 
chuyӇn tӟiăluiăhayăđoăđӝ dài lóng gӛ trong chӃ đӝ 
chҥy tӵ đӝng hoàn toàn.  

1000 

8 CHIӄU EN. T/L(0/1) 
Thayăđổi chiӅu của cҧm biӃn tӟi/lui. Khi chҥy tӟi thì 
giá trӏ khoҧng cách phҧiătĕng.ăNgѭӧc lҥi thì phҧi 
thayăđổi thông sӕ này. ChӍ nhұp 0 hoһc 1 

0 

9 CHU VI BÁNH XE 
Chu vi bánh xe chҥy tӟi lui. Giá trӏ nƠyăđӇ tính 
khoҧng cách chҥy tӟiăluiăđѭӧc tính theo: 3.14xD 
(D:ăđѭӡng kính tiӃp xúc giӳ bánhăxeăvƠăđѭӡng ray) 

314 

10 ID CHӂ ĐӜ TӴ ĐӜNG 
Mã sӕ kích hoҥt chӃ đӝ tӵ đӝngăhoƠnătoƠn.ăĐѭӧc 
cung cҩp bӣi nhà sҧn xuҩt cho tӯngămáyăcѭaăkhiă
có yêu cầuăđһt hàng. 

**** 

11 ID CHӂ ĐӜ ĐKTX 
Mã sӕ kích hoҥt chӃ đӝ điӅu khiӇn tӯ xa.ăĐѭӧc 
cung cҩp bӣi nhà sҧn xuҩt cho tӯngămáyăcѭaăkhiă
có yêu cầu đһt hàng. 

**** 

Bҧng 3. Bҧng thông sӕ cƠiăđһt hӋ thӕng 
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4.2. Thông số tȫ đȓng 

 
Hình 7. Màn hình hiӋn thӏ thông sӕ tӵ đӝng 

STT Thông sӕ Chú thích 
Giá trӏ mһc 

đӏnh 

1 LҨY BE(0-KO/1-CÓ) 

Ӣ chӃ đӝ cѭaătӵ đӝngăhoƠnătoƠnăvƠălѭӥiăcѭaă1ămһtărĕng,ă
nӃu không lҩy be thì trѭӟc khi lui vӅ,ălѭӥiăcѭaăsӁ nâng lên 
caoăhѫnăđѭӡngăcѭaăđҫu tiên 10mm,nӃu lҩyăbeăthìălѭӥi 
cѭaăsӁ nơngăcaoăhѫnăđѭӡngăcѭaăhiӋn tҥi 10mm. ChӍ 
nhұp 1 hoһc 2 tѭѫngăӭng vӟi không lҩy be và có lҩy be 

1 

2 T.ĐӜ NÂNG/HҤ MAX 
Tӕcăđӝ nâng hҥ tӕiăđa. Đѭӧc tính theo phầnătrĕmă(%)ăsoă
vӟi tần sӕ tӕiăđaăcƠiăđһt trên biӃn tần. Giá trӏ tӕiăđaă100. 90 

3 T.ĐӜ TӞI/LUI MAX 
Tӕcăđӝ tӟi lui tӕiăđa.ăĐѭӧc tính theo phầnătrĕmă(%)ăsoăvӟi 
tần sӕ tӕiăđaăcƠiăđһt trên biӃn tần. Giá trӏ tӕiăđaă100.  100 

4 TӔCăĐӜ NÂNG MIN 
Tӕcăđӝ nơngălѭӥi thҩp nhҩt ӣ chӃ đӝ BÁN TӴ ĐӜNG, TӴ 
ĐӜNG, REMOTE. Tính theo %, nhӓ nhҩt 0, lӟn nhҩt 20. 

12 

5 TӔCăĐӜ HҤ MIN 
Tӕcăđӝ hҥ lѭӥi thҩp nhҩt ӣ chӃ đӝ BÁN TӴ ĐӜNG, TӴ 
ĐӜNG, REMOTE. Tính theo %, nhӓ nhҩt 0, lӟn nhҩt 20. 

8 

6 K/C GIҦMăT.ĐӜ(MM) Đӝ cao bҳtăđầu giҧm tӕcăđӝ khi nâng/hҥ 70 

7 K/C H/S NÂNG(MM) 

Khoҧng cách hằng sӕ NỂNG,ăđѫnăvӏ milimet - khoҧng 
cáchămƠălѭӥiăcѭaănơngălênăvӟi tӕcăđӝ cӕ đӏnh thҩp nhҩt 
(thông sӕ 4) khi gầnăđҥtăđӝ dày yêu cầu trong chӃ đӝ cѭaă
BÁN TӴ ĐӜNG, TӴ ĐӜNG, REMOTE 

5 

8 K/C H/S HҤ(MM) 

Khoҧng cách hằng sӕ HҤ,ăđѫnăvӏ milimet - khoҧng cách 
mƠălѭӥiăcѭaăhҥ xuӕng vӟi tӕcăđӝ cӕ đӏnh thҩp nhҩt (thông 
sӕ 5) khi gầnăđҥtăđӝ dày yêu cầu trong chӃ đӝ cѭaăBÁN 
TӴ ĐӜNG, TӴ ĐӜNG, REMOTE 

5 

9 G. TRӎ BÙ TRӮ NÂNG 
Giá trӏ bù trӯ nơngălѭӥi -  lѭӧng bù trӯ khoҧngăvѭӧt lӕ do 
quán tính sau khi dӯng.ăĐѭӧc tӵ đӝngăđiӅu chӍnh sau mӛi 
lần chҥy. 

15 

10 G. TRӎ BÙ TRӮ HҤ 
Giá trӏ bù trӯ hҥ lѭӥi -  lѭӧng bù trӯ khoҧngăvѭӧt lӕ do 
quán tính sau khi dӯng.ăĐѭӧc tӵ đӝngăđiӅu chӍnh sau mӛi 
lần chҥy. 

14 

11 SAI SӔ CHO PHÉP 
Giá trӏ bù trӯ sӁ giӳ nguyên nӃu nằm trong khoҧng cho 
phép này. (giá trӏ 1 tѭѫngăđѭѫngă0.05mm) 

1 

12 TӔCăĐӜ LUI Vӄ(%) 
Tӕcăđӝ lui vӅ khi hoҥtăđӝng ӣ chӃ đӝ TӴ ĐӜNG và 
REMOTE, tính bằng % của tӕcăđӝ tӕiăđa 

90 

13 T.Đ. TҲTăĐ.C(1/0) Tӵ đӝng tҳtăđӝngăcѫăchínhăsauăkhiăkӃtăthúcăcѭaăӣ chӃ đӝ 
TӴ ĐӜNG 

0 

14 K/C GIҦMăT.Đ.ăLUI 
Khoҧng cách bҳtăđầu giҧm tӕcăđӝ khi lui vӅ khiăcѭaăӣ chӃ 
đӝ TӴ ĐӜNG, mӕcă0ăđѭӧc tính tӯ vӏ trí lúc bҳtăđầuăcѭa.ă
Đѫnăvӏ centimet 

100 
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15 THӠI GIAN LҨY MҮU 
Thӡi gian chӡ tӯ lúc bҳtăđầu dӯng nâng hҥ cho tӟi lúc 
dӯng hẳnăđӇ tính bù trӯ.  

5 

16 T.G CHUYEN B.NANG 
THӠI GIAN CHUYӆNăBѬӞC NÂNG:Thӡi gian chӡ đӇ 
chuyӇn công tҳcătѫănơngălѭӥiăcѭaălênăsauăkhiăchҥy tӟi ӣ 
chӃ đӝ TӴ ĐӜNG (đѫnăvӏ:giây) 

1 

17 T.G CHUYEN B. HA 
THӠI GIAN CHUYӆNăBѬӞC HҤ: Thӡi gian chӡ đӇ 
chuyӇn công tҳcătѫăhҥ lѭӥi xuӕng sau khi lui vӅ ӣ chӃ đӝ 
TӴ ĐӜNG 

 

18 T.G CHUYEN B. T/L 
THӠI GIAN CHUYӆNăBѬӞC TӞI LUI: Thӡi gian chӡ đӇ 
chuyӇn công tҳcătѫăđiătӟi sau khi hҥ lѭӥi hoһc chuyӇn 
công tҳcătѫăluiăvӅ sau khiănơngălѭӥi ӣ chӃ đӝ TӴ ĐӜNG 

 

Bҧng 4. Thông sӕ cƠiăđһt cho bӝ điӅu khiӇn 

4.3. Ngôn ngȩ (mһcăđӏnh là TIӂNG VIӊT) 

 

Hình 8. Màn hình hiӇn thӏ nhóm ngôn ngӳ cƠiăđһt 

5. CÁC CHӂ ĐӜ VẬN HÀNH 

5.1. Hiển thị thông số và phím tắt 

1

3

4

5 6

7

8

9

10
2

 

Hình 9. Thông tin hiӇn thӏ  
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1. Chế đȓ hoạt đȓng. 

 
- MANUAL >> CHE DO CHAY TAY 
- SEMI-AUTO >> CHE DO BAN TU DONG 
- AUTO >> CHE DO TU DONG 
- REMOTE >> CHE DO DIEU KHIEN TU XA 

  
2. Báo hiệu hướng đang hoạt đȓng. 

Cácămũiătênănhҩpănháyătheoăcácăhѭӟngătѭѫngăӭng tӟi/lui/lên/xuӕngăkhiăđѭӧc kích hoҥt.  

3. Báo hiệu hoạt đȓng của đȓng cơ chính (hay bánh đà). 

KhiăđӝngăcѫăchínhădүnăđӝngăbánhăđƠăđѭӧc kích hoҥt, biӇuătѭӧng xoay sӁ xuҩt hiӋn bên trong 
vòng tròn. 

4. Tốc đȓ di chuyển tới/lui/nâng/hạ S(%) 

 Tính theo % tần sӕ tӕiăđaăđѭӧcăcƠiăđһt trong biӃn tần 

5. Áp suất căng lưỡi P (đơn vị kg/cm2)  

6. Khoảng chạy tới lui D (đơn vị cm).   

7. Đȓ cao lưỡi cưa hiện tại H (đơn vị mm) 

8. Chiều dài lóng gȑ L (đơn vị cm): chӍ hiӇn thӏ ӣ chӃ đӝ cѭaăTӴ ĐӜNG 

9. Số lượng tấm be cần cưa Q: chӍ hiӇn thӏ ӣ chӃ đӝ cѭaăTӴ ĐӜNG 

10. Đȓ dày cưa (đơn vị mm) T: hiӇn thӏ ӣ chӃ đӝ cѭaăBÁN TӴ ĐӜNG, TӴ ĐӜNG, REMOTE 

- Phím tắt 

GánăgiáătrӏăđӝăcaoăHăvӅă0

Gánăgiáătrӏăkhoҧngăchҥyă
tӟiăluiăDăvӅă0

 

                                  Hình 10. Bàn phím 

Ҩn giӳ phím (3) hoһc (9)ăđӇ gán giá trӏ đӝ cao H hoһc khoҧng chҥy tӟi lui D vӅ 0. 
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5.2. Chế đȓ cưa bằng tay (MAN) 

 

Hình 11. Màn hình hiӇn thӏ chӃ đӝ CHҤY TAY 

Chҥy tӟi/lui và nâng/hҥ đѭӧcăđiӅu khiӇn hoàn toàn bằng tay thông qua công tҳt gҥt 4 vӏ trí. Tӕc 
đӝ chҥyăđѭӧc chӍnh bằng núm vһn.  

ChӃ đӝ này chӍ sӱ dөng cho viӋc di chuyӇnălѭӥiăcѭaătӟi vӏ trí phù hӧp vӟi lóng gӛ khi vác bӓ bìa. 

5.3. Chế đȓ cưa bán tȫ đȓng(SEMI-AUTO) 

 

Hình 12. Màn hình hiӇn thӏ chӃ đӝ cѭaăBÁN TӴ ĐӜNG 

- Chҥy tӟi/luiăđѭӧcăđiӅu khiӇn bằng tay, tӕcăđӝ chӍnh bằng núm vһn. 

- Chҥy lên xuӕngăđѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ đӝng,ăđӝ dƠyăcѭaănhұp tӯ bàn phím.  

- Cách nhұp dӳ liӋu: bҩm phím (#)ăđӇ thông sӕ đӝ dƠyăcѭaăT nhҩp nháy, bҩm phím (*)ăđӇ gán 
thông sӕ vӅ 0 và nhұpăđӝ dày theo yêu cầu. Bҩm phím (#) lần nӳaăđӇ kӃt thúc nhұp dӳ liӋu 
(thông sӕ không còn nhҩp nháy nӳa). ChӍ có thӇ nhұpăđѭӧc nhiӅu nhҩt 3 chӳ sӕ,ătѭѫngăđѭѫngă
đӝ cao lӟn nhҩt là 999mm cho mӛi lần nâng/hҥ. 

- Sau khi nhұp dӳ liӋu, gҥt công tҳc lên/xuӕngăđӇ nâng/hҥ lѭӥiăcѭa.ăLѭӥiăcѭaăsӁ tӵ đӝng dӯng 
khiăđҥtăkíchăthѭӟc yêu cầu. Công tҳc phҧiăđѭӧc tҳt và gҥt lҥi cho lần nâng/hҥ tiӃp theo. 

- ĐӇ dӉ quan sát, ҩn giӳ phím (3) hoһc (9)ăđӇ gán giá trӏ đӝ cao H hoһc khoҧng chҥy tӟi lui D vӅ 
0 khi bҳtăđầuăcѭa ӣ đѭӡng cҳtăđầu tiên.  
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5.4. Chế đȓ cưa tȫ đȓng (AUTO) 

 

Hình 13. Màn hình hiӇn thӏ chӃ đӝ cѭaăTӴ ĐӜNG 

Lóngăgӛ

Lѭӥiăcѭaăӣ
vӏătríăbҳtăđầu
D = 0 (cm)

KhoҧngăcáchădiăchuyӇnătӟiăluiăL

T
SӕătҩmăQ

Lѭӥiăcѭaăӣ
vӏătríăkӃtăthúc

D = L 

M- KhoҧngăvƠoăgӛăanătoƠn; N - KhoҧngăraăgӛăanătoƠn; K - chiӅuădƠiălóngăgӛ

M NK

 

Hình 14.ăSѫăđӗ biӇu thӏ thông sӕ cƠiăđһt cho chӃ đӝ chҥy tӵ đӝng 

- Các bước cho thao tác cưa tự động.  

1. Cài đặt thông số(chỉ cài đặt 1 lần nếu không cần thay đổi):  

 Loҥi lưỡi cưa(1 mһt, 2 mһt): nӃu là loҥi 2 mһtăthìălѭӥiăcѭaăluônădiăchuyӇn xuӕng sau 
mӛiăđѭӡng cѭa. 

    SETTING > THONG SO HE THONG > LUOI CUA(1-2 MAT) > 1 HOҺC 2 

 ChӃ đӝ cưa (lҩy be, không lҩy be): chӍ áp dөngăđӕi vӟiălѭӥiăcѭaă1ămһt. NӃu chọn chӃ 
đӝ lҩyăbe,ăngѭӡiăcѭaăphҧi liên tөc lҩy be sau mӛi lầnăcѭaăvìăӣ chӃ đӝ nƠyălѭӥiăcѭaăchӍ 
nâng lên cao 10mm so vӟiăđѭӡngăcѭaăhiӋn tҥi.ăNgѭӧc lҥi, nӃu chọn chӃ đӝ không lҩy 
be thì không cần phҧi lҩy be sau mӛi lầnăcѭa,ălѭӥiăcѭaăsӁ đѭӧcănơngălênăcaoăhѫnă
10mm so vӟiăđѭӡngăcѭaăbanăđầu, tuy nhiên, chӃ đӝ này tӕn nhiӅu thӡiăgianăhѫn.ă 

   SETTING > THONG SO TU DONG > LҨY BE(0-KO/1-CO) > 0 HOҺC 1 

 ChӃ đӝ tắt đӝng cѫ chính tӵ đӝng:  nӃu bұt chӃ đӝ nƠy,ăđӝngăcѫăchínhăsӁ tӵ đӝng tҳt 
khi kӃtăthúcăcѭaătӵ đӝng.  

  SETTINGă>ăTHONGăSOăTUăDONGă>ăT.Đ.ăTҲTăĐ.C(0/1)ă>ă0 (không tҳt) hoһc 1 (tҳt) 

 Tӕc đӝ lui vӅ: tӕcăđӝ lui vӅ tӵ đӝng (mһcăđӏnh 100%) 

             SETTING > THONG SO TU DONG > TOC DO LUI VE(%)> 0 ~ 100 
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Chú ý: các thông sӕ này tӵ đӝngăđѭӧcălѭuălҥi cho các lầnăcѭaătiӃp theo, ngay cҧ khi tҳt nguӗn 
và khӣiăđӝng máy lҥi. 

2. Nhập thông số 

- T:ăđӝ dƠyăcѭa,ăđѫnăvӏ mm 

- Q: sӕ lѭӧng tҩm be cầnăcѭa 

- L: khoҧng chҥy tӟi lui (bao gӗm khoҧngăvƠoălѭӥi an toàn, chiӅu dài lóng gӛ và khoҧngăraălѭӥi 
an toàn). Giá trӏ L có thӇ đoătrongălầnăvácăbìaăđầuătiênătheoăcácăbѭӟc sau:  

 Ѭӟcălѭӧngăđӝ caoălѭӥiăcѭaăphùăhӧpăđӇ vác bìa 

 Di chuyӇnălѭӥiăcѭaătӟi lóng gӛ 1 khoҧng cách vào an toàn M (M nên lӟnăhѫnăhayăbằng 
50 mm). 

 Bҩm giӳ phím (3)ăchoăđӝ cao H = 0, và phím (9) cho giá trӏ D = 0. 

 Choămáyăcѭaăcҳt bӓ bìaăchoăđӃnăkhiălѭӥiăcѭaăvӯa ra khӓi lóng gӛ 1 khoҧng an toàn N 
(N nên lӟnăhѫnăhayăbằng 50mm) thì dӯng lҥi.  

 Nhұp chính xác giá trӏ L tӯ giá trӏ D đọcăđѭӧc. 
 Cách nhұp thông sӕ T,Q,L: 

Bҩm phím (#) thì 1 trong 3 giá trӏ L,Q,L sӁ nhҩp nháy, bҩm phím (*)ăđӇ cho giá trӏ vӅ 0ăsauăđóă
nhұp lҥi giá trӏ theo yêu cầu. Bҩm và giӳ phím (2) và phím (8)ăđӇ di chuyӇn nhҩp nháy lên 
xuӕng ӭng vӟi tӯng thông sӕ và tiӃn hành nhұp giá trӏ. Bҩm phím (#) lần nӳaăđӇ kӃt thúc 
nhұp thông sӕ.  

3. Kích hoạt cưa tȫ đȓng: gҥt công tҳc chҥy ӣ vӏ trí FORWARD (chҥy tӟi)ăđӇ bҳtăđầuăcѭaătӵ 
đӝng 

4. Ngừng kích hoạt. gҥt công tҳc chҥy ӣ vӏ trí giӳa. 

Chú ý:  

 TrongăquáătrìnhăcѭaăchӍ có thӇ chӍnhăđѭӧc tӕcăđӝ cѭaă(chҥy tӟi) bằng núm vһn 
(Speed). 

 Có thӇ gҥt công tҳc 4 vӏ trí vӅ giӳaăđӇ tҥm dӯngăcѭaătӵ đӝng và gҥt lҥi sang 
FORWARD đӇ tiӃp tөc. 

 NӃu muӕnăthayăđổiăquyăcáchăcѭaăkhiăchưa hӃt chu kỳ cѭaătrѭӟcăđóăthìăgҥt công tҳc 
vӅ vӏ trí BACKWARD,ăsauăđóănhұp lҥi thông sӕ và gҥt công tҳc vӅ FORWARD đӇ bҳt 
đầu chu kỳ cѭaămӟi.  

 Khi lui vӅ,ămáyăcѭaăchҥy tӕcăđӝ cao, cӕ đӏnhăđѭӧcăcƠiăđһt sҹn (tӕcăđӝ lui vӅ). Khi lui 
vӅ gần hӃt lóng gӛ máy sӁ tӵ giҧm tӕcăđӇ giҧm lӵc quán tính, tránh bӏ vọt lӕ nhiӅu khi 
dӯng lҥi. Khoҧng cách giҧm tӕcăđӝ đѭӧc tính tӯ mӕc D = 0 và có thӇ cƠiăđһt tҥi: 

SETTING > THONG SO TU DONG > K/C GIAM T.D. LUI > 100 (giá trӏ này mһcăđӏnh 
là 100, cóăđѫnăvӏ là cm, vӟi giá trӏ nƠyăcóănghĩaălƠ khi lui vӅ còn 100 cm nӳa thì máy 
sӁ tӵ giҧm tӕcăđӝ cho tӟi lúc dӯng lҥi. Ta có thӇ tĕngăhayăgiҧm giá trӏ nƠyăđӇ máyăcѭaă
dӯng lҥi theo ý muӕn) 
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Bұtăcôngătҳc
FORWARD

Bҳtăđầu

T>0;Q>0;L>0

KiӇmătraăthôngă
sӕăvƠoĐúng Sai

Xuӕngăcӱ

KiӇmătra
chiӅuăcao

Sai

Đúng

Chҥyătӟi

KiӇmătra
chiӅuădƠi

Đúng

Lênăcӱ

Sai

Dӯngă
xuӕngăcӱ

Dӯngă
chҥyătӟi

KiӇmătra
chiӅuăcao

Sai

Dӯngă
lênăcӱ

Chҥyălui

KiӇmătra
chiӅuădƠi

Dӯngă
chҥyălui

Sai

Đúng

Đúng

KiӇmătraăQ

DӯngăcѭaQ = 0

Q > 0

ChӃăđӝăcѭaăkhôngălҩyăbe
Lѭӥiăcѭaăchҥyălênăcáchăđѭӡngă

cѭaăđҫu tiên mӝtăkhoҧngă10mm

ChӃăđӝăcѭaălҩyăbe
Lѭӥiăcѭaăchҥyălênăcáchăđѭӡngă
cѭaăhiӋn tҥi mӝtăkhoҧngă10mm Q

 =
 Q

 -
 1

Ghi chú:

T (Thickness): chiӅuădƠyăcѭa
Q (Quantity): Sӕătҩmăbeăcầnăcѭa
L (Length): ChiӅuădƠiălóngăgӛăă

(hƠnhătrìnhăcѭa)

 

Hình 15. Lưu đồ giải thuật cho chế độ cưa tự động với lưỡi cưa ϭ ŵặt răŶg 
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Bұtăcôngătҳc
FORWARD

Bҳtăđầu

T>0;Q>0;L>0

KiӇmătraăthôngă
sӕăvƠoĐúng Sai

Xuӕngăcӱ

KiӇmătra
chiӅuăcao

Sai

Đúng

Chҥyătӟi

KiӇmătra
chiӅuădƠi

Đúng

Xuӕngăcӱ

Sai

Dӯngă
xuӕngăcӱ

Dӯngă
chҥyătӟi

KiӇmătra
chiӅuăcao

Sai

Dӯngă
xuӕngăcӱ

Chҥyălui

KiӇmătra
chiӅuădƠi

Dӯngă
chҥyălui

Sai

Đúng

Đúng

KiӇmătraăQ

DӯngăcѭaQ = 0

Q > 0

Q
 =

 Q
 -

 1

Ghi chú:

T (Thickness): chiӅuădƠyăcѭa
Q (Quantity): Sӕătҩmăbeăcầnăcѭa
L (Length): ChiӅuădƠiălóngăgӛăă

(hƠnhătrìnhăcѭa)

 

Hình 16. Lưu đồ giải thuật cho chế độ cưa tự động với lưỡi cưa Ϯ ŵặt răŶg 
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5.5. Chế đȓ cưa điều khiển từ xa(REMOTE) 

 

Hình 17. màn hình hiӇn thӏ chӃ đӝ cѭaăđiӅu khiӇn tӯ xa (REMOTE) 

 
Hình 18. Bӝ điӅu khiӇn tӯ xa (Remote) 

- Chӭcănĕng các phím. 

POWER: bұt/tҳt nguӗn cho Remote 

STOP MTR: tҳtăđӝngăcѫăchính 

UP:ănơngălѭӥi 

DOWN - hҥ lѭӥi 

FWR - chҥy tӟi 

 

REV - chҥy lui 

STOP - dӯng 

SPEED- : giҧm tӕcăđӝ 

SPEED+:ătĕngătӕcăđӝ 
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Chú ý:   

- Tҩt cҧ các nút nhҩn trên (trӯ nút nguӗn POWER) là các công tҳcăthѭӡng hӣ, không tӵ giӳ.  

- Khi nhҩn các nút UP/DOWN/FWR/REV sӁ kích hoҥt các trҥng thái nâng/hҥ/tӟi/lui, và sau khi 
không bҩm nӳa thì trҥng thái này vүnăđѭӧc duy trì, máy chӍ dӯng lҥiăkhiăđҥt đӝ cao yêu cầuă(đӕi 
vӟi nâng/hҥ) hoһc bҩm nút STOP.  

- Tӕcăđӝ nâng/hҥ đѭӧcăđiӅu khiӇn tӵ đӝng, tӕcăđӝ điătӟi và lui vӅ đѭӧcăđiӅu chӍnh bằng 2 nút 
SPEED - (giҧm tӕc) và SPEED+ (tĕngătӕc).ăKhiămáyăđangădӯng, SPEED- vƠăSPEED+ăđiӅu 
chӍnh vұn tӕcăđiătӟi.  

- ĐӇ đҧm bҧo an toàn, trên bӝ điӅu khiӇn chӍ trang bӏ phím tҳtăđӝngăcѫăchinh.ă 

 6. CÁC TÍN HIӊU CҦNH BÁO 

- Chạm công tắc hành trình trên: khiălѭӥiăcѭaăđѭӧc nâng lên quá giӟi hҥn cho phép thì công tҳc 
hành trình trên sӁ đѭӧc kích hoҥt, máy tӵ đӝng dӯng và ngҳt chӃ đӝ nơngălѭӥi.  

 

Hình 19. Màn hình hiӇn thӏ cҧnh báo chҥm công tҳc hành trình trên 

- Chạm công tắc hành trình dưới: khiălѭӥiăcѭaăđѭӧc hҥ xuӕng quá giӟi hҥn cho phép thì công 
tҳcăhƠnhătrìnhădѭӟi sӁ đѭӧc kích hoҥt, máy tӵ đӝng dӯng và ngҳt chӃ đӝ hҥ lѭӥi. 

 

Hình 20. Màn hình hiӇn thӏ cҧnh báo chҥm công tҳc hành trình dѭӟi 
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- Dừng khẩn cấp: khi nhҩn nút dӯng khҭn cҩp (EMERGENCY STOP), máy sӁ dӯng toàn bӝ, hӋ 
thӕngăđiӅu khiӇn không còn tác dөng.ăĐӇ vұn hành lҥi máy, phҧi xoay núm vһn nút khҭn cҩp 
theo chiӅuămũiătênăđӇ nó tӵ bung ra. 

 

Hình 20. Màn hình hiӇn thӏ cҧnh báo tҳt khҭn cҩp 

- Mã số nhận dạng cho chế đȓ cưa TȪ ĐȒNG: mã sӕ này khác nhau trên tӯngămáy,ăđѭӧc cung 
cҩp bӣi nhà sҧn xuҩt khi có yêu cầu sӱ dөng.  

 

Hình 21. Màn hình hiӇn thӏ thông báo nhұp ID cho chӃ đӝ tӵ đӝng 

- Mã số nhận dạng cho chế đȓ cưa REMOTE: mã sӕ này khác nhau trên tӯngămáy,ăđѭӧc cung 
cҩp bӣi nhà sҧn xuҩt khi có yêu cầu sӱ dөng.  

 

Hình 22. Màn hình hiӇn thӏ thông báo nhұp ID cho chӃ đӝ điӅu khiӇn tӯ xa 
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7. THÔNG TIN XUẤT HÀNG 

7.1. Khách hàng 

- Tên khách hàng:................................................................... 

- Đӏa chӍ: ................................................................................. 

- ĐiӋn thoҥi: ............................................................................ 

- NgƠyăđһt hàng: ..................................................................... 

- Ngày giao máy: .................................................................... 

- BҧoăhƠnhăđӃn hӃt ngày: ....................................................... 

7.2. Sản phẩm 

- Kí hiӋu máy: AHT.....-......-....... 

- Màu:...................................................................................... 

- ChӃ đӝ hoҥtăđӝng:   Bằng tay        Bán tӵ đӝng            Tӵ đӝng          ĐiӅu khiӇn tӯ xa 

- ID chӃ đӝ tӵ đӝng: .............................................................. 

- ID chӃ đӝ điӅu khiӇn tӯ xa: ................................................ 

- Yêu cầu bổ sung: .......................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

- Thông tin bҧo trì: 

Lần Ngày Nguyên nhân 
1   
2   
3   
4   
5   

 - Ghi chú: ........................................................................................................................................ 

.......................................................................................................................................................... 

CTYăTNHHăMTVăCѪăKHệă&ăTӴ ĐӜNGăHịAăTỂNăPHѬӞCăĐÔNG 

.........................................Ngày .....Tháng.....Nĕm........... 


